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Stoly do cig¢cia plyt

Wersja: 25/11/09
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Standardowo dostarczany jest z pita i odciagiem.

W zalezno$ci od rodzaju zastosowanej pity urzadzenie moze stuzy¢ do cigcia nastgpujacych
materiatow:

m Plyta widrowa

m Plyta z tworzyw sztucznych:
e Poliweglan kanalikowy
e Plexi
e PCV

m 1tp.
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Dane techniczne:

Wymiary stolu [mm] Zakres cigcia [mm]

PP sverokosé blan | Wysokosé bla Poziomy zaktes | Plonowy zakes
P4000 4900 2900 4000 2100
P5000 5900 2900 5000 2100
P6000 6900 2900 6000 2100

Moc silnika 2.2 [kW]
Obroty silnika | 2820 [obr./min.]
Srednica pity 180 [mm]
Moc odciagu 1.5 [kW]

Na zyczenie wykonujemy blat stotu o dowolnych wymiarach.

Urzadzenie wyposazone jest w pionowy linial mierniczy (przy glowicy) i poziome liniaty

miernicze z lewej strony blatu. Surowiec jest blokowany ze stolem przy pomocy mimosrodowych
mocowan. Wymienione elementy przedstawiaja umieszczone ponizej zdjgcia.
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Dotaczany odciag:




